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CLEAN FLUIDS WITH NEW
PARTICLE COUNTERS

& Clean fluids should not
contain solid particles. For
this purpose Pamas deve-
lops and produces Automa-
tic Particle Counters. Particle
measuring technology is
used to control the cleanli-
ness of the liquid and to
identify quality deficiencies.
In lubricating oil for instance,
particle contamination

might damage the bearing
of moving components. The
optical sensor technology
that until now used for auto-
matic particle counting was

based on the principle of
Light Extinction and detec-
ted particle sizes down to
one micron. Pamas now pre-
sents its latest achievement
in sensor technology and
complies with the demands
of the oil, automotive and
filter industries and with
their need to analyse smaller
particle sizes. The Scattered
Light Sensor SLS-25/25 de-
tects particle sizes down to
0.5 micron. In opposition to
the method of Light Extinc-
tion, the Scattered Light
Technique does not measu-
re the extincted light, but
the light pulse created by
the particle in the illumina-
ted flow volume. With the
help of Scattered Light,
smallest particle sizes may
also be measured.
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PARTIKELMESSGERAT SORGT FUR
SAUBERE FLUSSIGKEITEN

Saubere Fliissigkeiten sollen
keine Schmutzpartikel enthal-
ten. Pamas stellt zu diesem
Zweck automatische Partikel-
mess- und Analysesysteme her.
Die optische Sensortechnolo-
gie, die bisher fiir die automa-
tische Partikelanalyse verwen-
det wurde, basierte auf dem-
Lichtabschattungsprinzip und
ermoglichte die Detektion von
PartikelgréBen ab einem Mikro-
meter. Der neu entwickelte
Streulichtsensor, den Pamas
auf der ACHEMA prasentiert,
zahlt Partikel ab einer GroRe
von 0,5 Mikrometern. Die auto-
matischen Partikelzahler mes-
sen die Partikelverunreinigung
und Uberwachen somit die
Funktionalitdt von Filtern und
die Sauberkeit von Fliissigkei-
ten. Pamas verwendet volume-
trische Sensoren fur die Parti-
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kelanalyse. Auf der ACHEMA
stellt Pamas nun die neueste
technische Errungenschaft in
der Partikelsensorik vor, mit der
die Forderung der Ol-, Automo-
bil- und Filterindustrie nach ei-
ner Analyse von kieineren Par-
tikelgroBen bedient wird. Der
Streulichtsensor SLS-25/25, de-
tektiert PartikelgroBBen bereits
ab einer Groe von nur 0,5 Mi-
krometern. Im Gegensatz zum
Prinzip der Lichtabschattung
wird bei der Streulichtmethode
nicht das abgeschattete Licht,
sondern ein Lichtpuls, der
durch das Partikel im beleuch-
teten Messvolumen entsteht,
detektiert. Mit dieser Methode
sind auch kleinste Partikelgro-
Ren messbar.
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CHEMIENORMPUMPE FUR
ENERGIESPARFUCHSE

Die neue Chemienormpumpen-
Baureihe MegaCPK zeichnet
sich laut KSB vor allem durch
eine hohe Leistungsdichte und
damit durch einen sehr sparsa-
men Energieverbrauch aus. Sie
ist eine Weiterentwicklung der
Baureihen CPK, CPKN und Me-
gachem. Bei gleichen Forderda-
ten und Betriebsbedingungen
kann der Anwender im Ver-
gleich zur fritheren Generation
kleinere Pumpengrofien aus-
wdhlen. Das spart nicht nur
Strom im Betrieb, sondern min-
dert auch die Investitionskos-
ten. Um das Risiko einer even-
tuell auftretenden Kavitation zu
minimieren, legten die Entwick-
ler groBen Wert auf gutes Saug-
verhalten mit einem niedrigen

NPSH-Wert. So konnen die

Pumpen auch unter schwieri-
gen Betriebsbedingungen ruhig
und stabil laufen. Mittels Finite-
Elemente-Methode, einem Be-
rechnungsverfahren zur Fest-
kérpersimulation, ist es gelun-
gen, die Steifigkeit der Aggrega-
te zu erhohen. Dazu tragt auch
der optimierte einteilige Lager-
trager bei. Dank einfach zu war-
tender Gleitringdichtungen,
beidseitig gekammerter Gehau-
sedichtungen sowie eings mini-
mierten Axialschubs erzielen
die Pumpen lange Standzeiten.
Die Lebenszykluskosten sinken,
weil die Betreiber weniger Mit-
tel fur instandhaltung und War-
tung aufwenden missen.
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STANDARDISED CHEMICAL -
PUMP FOR THE GLOBAL MARKET

£i& The new MegaCPK type
series from KSB distingu-
ishes itself above all by a
high output per size and
hence very low energy con-
sumption. The standardised
chemical pump is an advan-
ced version of the CPK, CPKN
and Megachem type series.
At identical operating data
and conditions the user can
select smaller pump sizes
compared with previous ge-
nerations. This will not only
save energy during operati-
on but will also reduce initial

investment costs. In order to
minimise the risk of cavitati-
on, the development engi-
neers put special emphasis
on good suction behaviour
at a low NPSH value. This is
why even under tough ope-
rating conditions the pumps
will run quietly and smooth-
ly. With the help of the finite
element analysis (FEA) it was
possible to increase the
pump sets’ rigidity.
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